采购需求
一、对于候选供应商的要求
具有中华人民共和国境内独立法人资格的企业，具有独立承担民事责任的能力，营业执照经营范围包含相关经营资格。
验收时供应商需提供第三方机构出具的产品性能测试报告，证明其产品符合规定的性能指标。

供应商供应设备具有必要的安全认证，如CE、UL或其他相关区域的安全标志,且符合国家及行业相关的制造标准。

二、对于拟采购设备（物品）的要求
（一）基本要求
成都生产园区地下负一层加装污水提升设备及隔油提升设备。采购设备需包含设备安装及质保服务。

（二）配置要求
一体化污提设备2台，一体化隔油提升设备1台。

（三）技术、环保、质量要求
污水提升设备技术参数要求：

流量处理能力：设备应能处理每天约15立方米的生活污水、40立方米的餐厅废水。

最大固体颗粒处理尺寸：设计应允许通过的最大固态物体直径不小于5毫米，以防止堵塞。

扬程要求：设备提升污水的能力至少要达到20米，以克服排放管道的阻力损失。

防护等级：设备外壳防护等级需达到IP67，确保防尘且能在水下长时间运行。

自动控制：配备液位传感器，实现自动启停，避免污水溢出或电机空转。

噪音控制：运行噪音水平不超过60分贝，以符合室内环境标准。

耐用性与维护：采用防腐蚀材料制造，易于拆卸清洁，且具备远程监控和故障报警功能。

隔油提升设备技术参数要求：
分离效率：设备应能有效分离油脂，最小分离效率不低于95%，确保油脂与水的有效分离。

处理量：每日应能处理至少30立方米含有油脂的餐饮废水。

油脂浓度：设计应能应对油脂含量最高至5%的废水。

排油方式：集成自动排油系统，定期将收集的油脂排出，无需人工干预。

气密性：设备应具有良好的气密性，防止异味扩散。

控制系统：浮球开关等其他检测废水水位装置，确保在各种工况下稳定运行。

材质与构造：采用不锈钢材质，耐腐蚀，结构紧凑，方便清理和维护。

设备环保要求：设备排放水体达到国家或地方规定的排放标准，能妥善处理过滤出的固体废物，确保其被安全处置，不造成二次污染。

设备质量标准：

要求设备具有良好的密封性，防止废水泄漏，同时应配备报警系统，在检测到泄露或其他异常情况时及时通知维护人员。

设备组件应符合行业安全标准，如CE认证、UL认证等，且接触液体的部分应采用无污染、耐腐蚀的材质。

设备设计应考虑日常清洁和维护的便捷性，包括易拆卸的部件和清晰的保养指南。

设备运行应节能高效，能耗应在行业公认的标准范围内。

设备应易于安装，兼容现场的电气和管道布局。

（四）生产、供货要求
保证所提供的货物在当地设有备件库，满足日常使用、排除硬件故障、升级的需求。

供应商须采用专业物流合作伙伴，确保设备安全无损地送达指定地点，同时考虑环保运输方式。

合同签订后，所有设备应在30天内完成安装并通过加电测试，加电正常运行30天后交付。

供应商应将设备送至我方指定的项目地点，交货前需提前通知接收方。每台设备均需采用防潮、防震、防锈的包装材料，确保在运输过程中不受损坏。

（五）售后服务要求
设备整机质保两年及以上，质保期内应提供免费维护保修服务，维护保修服务应提供原厂商备机、备品、备件、耗材、技术支持服务等。

服务内容：提供 7*24 小时技术支持（含远程故障的诊断），技术热线和在线支持和紧急事件的快速处理机制。保修期内，定期（投产后每月或每季）对用户所购货物进行现场巡检、健康检查、维护保养、咨询、升级服务，及时发现并解决问题。发生故障时，诊断故障长时间无法修复的，应免费提供不低于原设备配置的备机。

技术培训承诺：免费为甲方人员提供操作培训和理论培训，以保证用户方人员能独立、正确地使用和管理采购设备。培训内容包括设备性能、设备使用、设施维护等。

其他服务承诺：免费维护保修期满后的年产品维护服务费不超过产品总价款的 10%，售后服务水平不得低于免费维护服务期内维护服务承诺条款。
